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Socljalisticka Federativaa Republika Jugeslavifa
Briavni sekretarijat 2a poslove narodne odbrane

UPRAVA PESADIJE JNA

Br. 531
2. jula 1963. god.

Na osnovu ¢l. 7, stav 4 Uredbe o organizaciji
Drzavnog sekretarijata za poslove narodne odbrane
(Sluzbeni list FNRJ br. 31/58. god) i Naredbe o
ovlas¢enju Drzavnog sekretara za poslove narodne
odbrane za izdavanje vojnih pravila (SluZbeni vojni
list br. 19/58. god), propisujem pravilo

AUTOMAT 7,62 mm M.49/57

koje stupa na snagu 1. septembra 1963. godine.

DosadaSnje pravilo Automat M. 49 — izdanje
1952. godine i izmene i dopune pravila — izdanje
1960. godine, stavljaju se van snage.

SMRT FASIZMU — SLOBODA NARODU!

DRZAVNI SEKRETAR
ZA POSLOVE NARODNE ODBRANE

general armije

Ivan Gosnjak s.r.
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GLAVA 1

NAMENA, OPIS, RUKOVANIJE I ODRZAVANJE
AUTOMATA I MUNICLJE

1. — Borbene osobine i namena automata

1. — Automat 7,62 mm M.49/57 (sl. 1) sluzi za
uniStavanje neprijatelja u bliskoj borbi. Gada jedi-
nacnom i automatskom vatrom sa kratkim rafalima
od 3—6 i dugim od 15—20 metaka. Najbolji rezultati
postizu se pri gadanju kratkim rafalima do 200, a
dugim do 100 m. Brzina gadanja jedina¢nom vatrom
je oko 30, a rafalnom oko 100 metaka u minuti. Za
gadanje se upotrebljava bojevi metak 7,62 mm za
pistolj i automat.

Sl 1
2. — Opis delova automata

2. — Automat ima ove delove: cev sa kompen-
zatorom, sanduk sa oblogom, poklopac sanduka sa

7



vretenom, povratno-udarnu oprugu, zatvara¢, meha-
nizam za okidanje, kundak sa usadnikom i okvir.

Cev (sl 2) je kalibra 7,62 mm, sa sandukom se
spaja pomoc¢u dve popre¢ne bradavice. Kompenzator
pomoc¢u kruznih otvora i koso zasetene povrsine na
prednjem delu, omoguc¢ava bolje grupisanje pogo-
daka.

el

SA AKOMPENZATRR
K0S/ POPRECNE MUST CA
ZASEXN  BRADAVIOE m‘r"ﬂ" /
\
\ / / HOSD ZASECENA
' / POVRSINA

DRSTEN  KRUZNI
orvor:!

Sl. 2

Sanduk sa oblogom (sl. 3) kao celina sluzi za
smestaj zatvaraca i cevi, i spaja sve delove automata.

VL UZDUINI PROREL  _  OBLOGA
ZA RyC1ou ZATVARACA ELASTICNY
LUONA NISAN SA OTVOR ZA UTVROIVAG 0€ Vi
BRADAVICA POSTOLIEM 1ZBACIVANIE

CAURA

REP KRUZNG UVODNIK  pamrua oTVOR! 2A
SANDUKA | PROSIRENIE UVODNINA WLADENIE LEVI
RUCIOA
ZATVARALA UTVROIVAL
ORV/IRA
Sl. 3

Obloga ima kruZne otvore za hladenje cevi, a na
prednjem delu odozgo je smesten elasti¢ni utvrdivad
cevi. Na prednjem delu sanduka sa desne strane je
pricvrs¢en izbaca¢ Caure. Sanduk na zadnjem delu
ima dve lu¢ne bradavice za spajanje poklopca, i dva
pravougla izreza za ramena utvrdivaca poklopca san-
duka. Na sanduku se nalazi crtica koja se poravnava
sa odgovaraju¢om crticom na poklopecu pri njegovom
skidanju i names$tanju.

Poklopac sanduka sa vretenom (sl. 4) zatvara
sanduk sa zadnje strane, a pomoéu dva lu¢na ispusta
na unutrasnjoj strani se spaja sa sandukom. U po-
klopcu sanduka su smesteni: vreteno, amortizer i po-
tiskiva¢ utvrdivaca poklopca sanduka sa oprugom. Na
vreteno se smesta povratno-udarna opruga i amorti-

okRueL/  BOKLAPAL  rupasvaAl

SANDUKA

DOTISKIVAD NARECKANI \ LEZSTE AMORTIZER
UTVRAIVACA DEO 54 YVOTIMA GHJ'I?'E'W ::5 i; E?_ f; -
POKLOPOA )

!
GERUGA
ARITIS’IVALA

zer. Amortizer ublaZava udar zatvarada na poklopac
sanduka. Potiskiva¢ utvrdivaéa poklopca sanduka sa
oprugom spaja vreteno sa poklopcem i omoguéava
skidanje i namedtanje poklopca na sanduk.



Povratno-udarna opruga (sl. 4-a) potiskuje za-
tvara¢ u prednji polozaj i udarnoj igli daje snagu za
opaljenje metka.

POVRATNO-UDARNA
OPRUGA

|

000000004

Sl. 4-a

Zatvaraé sa rucicom (sl. 5) sluzi za potiskivanje
metka u cev, zatvaranje cevi, opaljenje i izvlacenje
daure, a rudica za povlatenje zatvarata unazad. U
zadnji otvor zatvarata naleZe povratno-udarna
opruga.

POTISKIVAD CELD

W METAKA ZATVARACA

\ . % / /

N - UDARNA

S -GLA

e

%
SPOINICA oTVOR ZA IZVLAKAC
RuUdieoy
Sl L] 5

Kod pojedinih serija automata postoji »laki« za-
tvaraé. Kod lakog zatvaraca telo je na prednjem 1
zadnjem delu olakSano (sl. 5-a), zbog ¢ega mu je 1
teZina za oko 100 gr manja.

10

ar;auj POTISKIVAF OcLd
7 Rudioy METARA ZATVARACA

N \ )
SPOINICA OLAKSANI DED JZVLAKAL
ZATVARACA
SL 5-a

‘Mehanizam za okidanje (sl. 6) omoguéava otva-
ranje jedinactne i automatske vatre i kofenje auto-
mata. Pri dejstvu jedinatnom vatrom, punjenje i

fivyda

BiViZA LAZDVATAC
L g N PECULATORA
OPDU6A B HI"._ =

" vecremg  VATRE ,

mmmTaTy

o~ 0sOVING

\ ___DPldua
JAPINDALE e
___ OPRUGA, PRITISkAS 4

DBARACE ZAPINIACE W NOSAF RAZOVAIACA

QG ATORA \ATRF
DUGME

oowies

ey
ABLfaxiya

KUTITA MELANT WA
S 14 OursanJg

2 : _ O50vinA
s R e ZAPINTA EC BPUCA
— \ gumwm, _WOCNICE
QEOVINICA_ » LuincA \
084 046¢ LECULATORA N woenica & .;:
VA FRE . - ZAIVOY
N dygMe
pr 3
Sl. 6

11



praznjenje automata vrsi se automatski, a za opalji-
vanje svakog metka mora se povlaciti obaraca.

Kundak sa usadnikom (sl. 7) sluzi za spajanje
svih delova automata u jednu celinu, a pri gadanju
se naslanja uz zgib ramena.

VSADANIE NAVRTAA w
e i
24X / /
/ N @ /

: ’l sl g ""‘H
: i i / LAVRTNG !
£ "0\
ZAVRTANI ZAVE '.m:r; PREAIBA POTHOV KFUNDAKA

Sl 7

Okvir (sl. 8) sluzi za punjenje automata. U njega
se smestaju 32 metka.

p i __\/ﬂ

”» 0PRUBA DINESAFA
PRk DPAL SA B OCICON

TELD DRviea oEI BN

T U@ 24 UTYRBIVAE

Sl. 8

Pribor za automat namenjen je za ¢iSéenje i pod-
mazivanje. Sipka i etkica se nose u kundaku, a u
torbici 4 okvira.

12

3. — Rasklapanje i sklapanje automata

3. — Pri rasklapanju i sklapanju automata pri-
drzavati se opStih uputstava iznetih u pravilu »Pu-
Ska 7,9 mm M.48« taé. 50—55. Pri rasklapanju auto-
mata u jedinici dozvoljeno je da se odvoje okvir i
poklopac sa vretenom, i izvade povratno-udarna
opruga, zatvarac sa rudicom i cev sa kompenzatorom.

Dalje rasklapanje mogu da vrSe samo organi tehni-
¢ke sluzbe. "

Pre rasklapanja automat isprazniti.

4, e Ras_k}apanje automata vrsi se ovim redom:
. Ispraviti utvrdiva¢ okvira u vertikalni polo-
zaj (sl. 9) i okvir izvaditi iz uvodnika:

— kaziprstom i srednjim prstom desne ruke
obuhvatiti nareckani deo poklopca sanduka, a pal-
cem potisnuti potiskiva¢ utvrdivata poklopca san-
duka unapred do kraja (sl. 10); istovremeno okrenuti
poklopac za 90° udesno (ulevo), odnosno dok se jedna
od crtica na poklopcu ne poravna sa crticom na san-

13



sanduka;

— izvaditi povratno-udarnu oprugu iz sanduka;

— desnom rukom povuéi rucéicu zatvaraca do
kraja, a zatim je izvaditi. Levom rukom podi¢i pre-
dnji deo automata naviSe, a desnom prihvatiti za-
tvara¢ i izvaditi ga iz sanduka (sl. 11);

— palcem leve ruke potisnuti elastiéni utvrdi~
vaC¢ cevi nanize, a desnom okrenuti kompenzator za

90° udesno (ulevo) i izvaditi cev (sl. 12).

1
&

Sl 12

5. — Sklapanje se vrsi obrnutim redom. Pre
namestanja poklopca, ramena njegovog utvrdivaca
treba da budu naspram crtica na poklopcu. Pri na-
mestanju jednu od crtica na poklopeu poravnati sa
crticom na sanduku; poklopac i potiskivaé¢ utvrdivada
poklopca sanduka se potiskuju do kraja unapred, po-
sle ¢ega se poklopac okrete za 90 udesno (ulevo)
dok se ne ¢uje znak.

4. — Rad delova automata pri punjenju,
jedinacnoj i automatskoj vatri i ko¢enju

6. — Da bi se automat napunio potrebno je:

— staviti pun okvir u uvodnik, i utvrditi ga
tako da njegov utvrdiva¢ zaka¢i zub na uzduZnom
rebru okvira;

— povucéi ruéicu zatvaraca u zadnji polozaj, pri
¢cemu zatvara¢ sabija povratno-udarnu oprugu i svo-
jom donjom povrSinom klizi preko zapinjace. Cim
zub za zapinjanje na zatvara¢u prede preko zuba za-
pinjace, ova se pod dejstvom svoje opruge podiZe na-

15



viSe, a njen zub zaskade za zub za zapinjanje na za-
tvara¢u 1 zadrzava ga u zadnjem polozaju. Kad
prednja donja povrSina zatvaracta prede preko pri-
jemnika okvira, metak u prijemniku pod dejstvom
donosaca staje na pravac kretanja zatvaraca.

7. — Za otvaranje jedina¢ne vatre treba:

— povucéi rucicu regulatora vatre unazad do
kraja, pri ¢emu kosa povrsina zadnjeg kraka razdva-
jata dolazi ispod zaobljenog ispusta pritiskata zapi-
njace;

— povuéi rep obaracée unazad, pri ¢emu se glava
obarace spusSta nanize, a pritiska¢ svojim zubom pri-
tiska na donji ispust zapinjate i spuSta je naniZe,
oslobadaju¢i zub za zapinjanje na zatvaracu. Isto-
vremeno, zaobljeni ispust pritiskac¢a potiskuje zadnji
krak razdvaja¢a nanize, pri ¢emu se njegov prednji
krak podiZe naviSe i staje na pravac kretanja zatva-
raca.

Zatvara¢ pod dejstvom povratno-udarne opruge
kre¢e unapred i donjom povrsinom potiskuje prednji
krak razdvajafa naniZe, pri éemu se njegov zadnji
krak podiZe naviSe i kosom povrSinom potiskuje pri-
tiska¢ zapinja¢e unazad, odvajajuéi ga od donjeg
ispusta zapinjace. Pri ovome, zatvarac¢ potiskuje me-
tak u leziSte i vrSi opaljenje. Barutni gasovi jedno-
vremeno dejstvuju na zrno i ¢elo zatvaraca, a kad
zrno napusti usta cevi, zatvara¢ se pod pritiskom
barutnih gasova vraca unazad, izvlac¢i ¢éauru do izba-
caca koji je izbacuje iz sanduka. Dalji rad delova je
objasnjen u tac. 6.

Za svako sledete opaljenje potrebno je pustiti
obaratu i ponovo je ‘povuéi unazad.

16

B. — Za otvaranje automatske vatre treba:

— potisnuti ruéicu regulatora vatre unapred do
kraja, pri ¢emu se zadnji krak razdvajaca odvaja od
zaobljenog ispusta pritiskada zapinjafe, a prednji
krak spusta naniZe i isklju¢uje rad razdvajaca;

— povlacenjem obarace unazad, rad delova je
isti kao pri jedina¢noj vatri, s tim Sto automatska
vatra ne prestaje dok se ne pusti obaraca, ili nestane
metaka u okviru.

9. — Koéenje se vrsi potiskivanjem desnog du-
gmeta koc¢nice ulevo, pri ¢emu deblji deo koénice
podilazi ispod zapinjace i spretava njeno spustanje.

Otkocivanje se vrsi potiskivanjem levog dug-
meta koc¢nice udesno, pri ¢emu tanji deo koc¢nice do-
lazi ispod zapinjate i omogucava njeno spustanje.

5. — Cuvanje i odrZzavanje automata i municije

10. — Cuvanje, odrZavanje i pregled automata
vrsi se po pravilu »PusSka M.48« ta¢. 60—69, »Pravilu
sluzbe JNA« glava XI i »Uputstvu o odrZzavanju i
opravkama art. tehni¢kih i moto-tehni¢kih sredstava
u JNA« glava II pod »c«, sa napomenom da se pri
stanovanju u kasarni i logoru automat postavlja u
soSke sa zatvaratem u prednjem polozZzaju i ukocen.
Uz svaki automat ¢uvaju se u torbici njegovi okviri.

Ciséenje i podmazivanje vrsi se po pravilu »Pu-
Ska M.48« tac. 74—96 i prilogu br. 1 »Pregled ¢iSéenja
1 podmazivanja automata 7,62 mm M.49/57«.

11. — Cuvanje i odrzavanje municije vrsi se
prema odredbama »Tehni¢ko pravilo za peSadijsku
municiju« glava V pod »2« — izdanje 1959. godine.

2 Pe-61 17



GLAVA 1II

GADANJE AUTOMATOM

1. — Zastoji i njihovo otklanjanje

12. — Zbog habanja delova i nepaZljivog ruko-

vanja mogu se na automatu pojaviti neispravnosti

koje prouzrokuju zastoj.

g Kaq se desi zastoj treba povuéi zatvaraé u zad-
nji polozaj i produziti gadanje. Ukoliko ponovo dode
do zastoja, automat ukoéiti, izvaditi okvir, ustanoviti

uzrok zastoja, po moguénosti ga otkloniti ili automat
poslati u radionicu.

Mogu¢i zastoji, uzroci i naéin njihovog otklanja-

nja vide se iz sledeceg pregleda:

!

Zasto]

Uzrok zastoja

Nadin otklanjanja

1) Zatvarac ne
donosi metak
u leziste ili se
metak zabada

— Okvir ulubljen;

— Opruga donosaca
slomljena ili o-
slabljena;

Zameniti okvir, a
ako je donosa¢ me-
taka slomljen ili is-
krivljen, odnosno o-

ostao u pred-
njem polozaju.

- formisana);
— Nectisto leziste
metka.

18

u zadnji pre- |— Donosa¢ metaka |pruga donosaéa slo-
sek cevi. slomljen ili is-|mljena ili olabavlje-
krivljen. na, automat poslati

u radionicu.
2). _Opquenje — Neispravan me- | Povuéi zatvaraé u-
nije izvrseno, tak ili udarna ig- ! nazad i produziti
a zatvaral je la (izlizana, de- |gadanje, a ako je

igla neispravna po-
slati automat u ra-
dionicu. Ne¢isto le-
ZiSte ocistiti.

Uzrok zastoja

Nacin otklanjanja

3) Nepotpuno
zatvaranje ce-
vi — zatvarad

prednji polo-
Zaj i opaljenje
nije izvrseno.

e —

ne dolazi u |

— Automat je ne-
¢ist, mazivo se
zguslo na povrsi-
nama koje se me-
dusobno taru;

— Slomljena ili o-
slabljena povrat-
no-udarna opru-
g4,

— Iskrivljen
cac.

izba-

Ocistiti neciste de-
love, a ako je neis-
pravna povratno-u-
darna opruga ili iz-
bacaé¢, automat po-
slati u radionicu.

4) Caura se ne
izvlaci iz lezi-
sta i zatvarac
nije doSao u
prednji polo-
Zaj, jer se me-
tak oslonio vr-
hom na neiz-
baenu c¢auru.

— Neispravan 111
slomljen zub iz-
vlakaca;

— U leziStu metka
ima nedistoce ili
zgusnutog mazi-
va;

— Deformisan obod
caure.

5) Caura nije
izbacena, za-
tvarac nije do-
Sao u predn]i
polozaj prido-
nosenju  sle-
det¢eg metka,
posSto se oslo-
nio na neizba-
¢enu c¢auru.

Izbaciti ¢auru iz le-
ziSta metka i produ-
ziti gadanje. Ako se
zastoj ponovi, znadi
da je slomljen zub
izvlakata, pa auto-
mat poslati u radio-
nicu.

— Slomljen izbacad
caure,

Automat poslati u
radionicu.

2*
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Zastoj

Uzrok zastoja

Nacdin otklanjanja

6) Regulator
na jedinac¢noj
vatri, a dobi-
jaju se 2—3 o-
paljenja.

— Necistoca ili zgu-
snuto mazivo u
kutiji mehanizma

za okidanje i na|

zafvaracu;

— Izlizan zub za za-
pinjanje na za-
tvaratéu ili zub
zapinjace.

Nectisto¢u i zgusnuto
mazivo odstraniti, a
ako se zastoj pono-
vi zna¢i da je neis-
pravan zatvara¢ ili
zapinjata, te auto-
mat poslati u radio-
nicu,

el -

7) Neprekidna
automatska

vatra i kad se
pusti obaraca.

— Izlizan zub zapi-
njace ili slomlje-
na (oslabljena)
njena opruga;

— Izlizan zub za
zapinjanje na za-
tvaracu;

— Zgusnuto mazivo
na mehanizmu za
okidanje.

Obustaviti gadanje
i izvaditi okvir; ra-
sklopiti automat 1
odstraniti neéistocu
i zgusnuto mazivo sa
mehanizma za oki-
danje; ako su delo-
vi izlizani ili slom-
ljeni, automat po-
slati u radionicu.

2. — Ispitivanje taénosti gadanja

13. — Pri ispitivanju ta¢nosti gadanja, pridr-
zavatl se opstih uputstava iznetih u glavi V pravila
»Puska M.48«, sa sledeéim dopunama: '

— komisiju za ispitivanje ta¢nosti satinjavaju
komandir Cete (voda), komandir odeljenja i majstor

puskar;

— gadanje se vrsi sa naslona (u stavu leZeéem,

kleCe¢em ili stojetem) na daljini 50 m, sa nifanom
20 (odgovara daljini 200 m) u Skolsku metu (sL 13).
Nisanska tacka je donja ivica crnog pravougaonika,
a iznad.nje je na 20 cm obeleZen poloZzaj srednjeg

20

pogotka (kontrolna tatka), oko koga je nacrtan krug
pre¢nika 16 cm;

— gada se sa 5 metaka jedinatnom vatrom.

Ako se od 5 ispaljenih metaka dobiju 3 pogotka
u krugu preénika 16 cm, onda se smatra da tac¢nost
gadanja automata zadovoljava.

Kad se u krugu dobije manje od 3 pogotka, tada
se iznalazi srednji pogodak (za sve dobijene pogotke
na meti) i meri njegovo odstupanje po visini i praveu
od centra kruga (kontrolne ta¢ke). Na osnovu veli-
¢ine odstupanja dobijenog srednjeg pogotka vrsi se

— ‘

S
3
L
i !
pt— ~ 100 &M e
Sl. 13
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pomeranje musice ustranu, imaju¢i u vidu da pome-
ranje musice za 1 mm udesno (ulevo) pomera srednji
pogodak u suprotnu stranu za 11 cm od kontrolne
tac¢ke. U slu¢aju odstupanja srednjeg pogotka po vi-
sini muSica se zamenjuje, vetom kad je dobijen
srednji pogodak iznad, a manjom kad je ispod kon-
trolne tacke.

3. — Punjenje, niSanjenje, okidanje,
otvaranje i prekid vatre

14. — Okvir se puni drze¢i ga u levoj ruci sa
prijemnikom naviSe. Desnom rukom stavlja se me-
tak u prijemnik, i pomaZuci se palcem leve ruke po-
tiskuje u okvir. Punjenje se moze vrsiti i punjac¢em
okvira.

15. — Automat se puni na komandu »Gotovsx,
a u borbi nac¢elno bez komande. Ako je potrebno pre
komande »Gotovs« moze se naznaciti 1 stav za ga-
danje, na primer: »Lezi (klekni) — Gotovs«. Ako se
posle komande »Gotovs« ne otvara vatra, komanduje
se »Uko¢i«.

Punjenje automata vrsi se tako Sto se okvir de-
snom rukom stavlja u uvodnik, potiskuje do kraja
naviSe i utvrdi, a zatim zatvaraé¢ povuce u zadnji
poloZzaj. Napunjen automat mozZe se nositi sa zatva-
racem u prednjem ili zadnjem polozZaju, ali uvek
ukoden.

16. — Pri niSanjenju musica se dovodi u sredinu
zareza niSana, a njen vrh poravnava sa gornjom ivi-
com zareza. U tom poloZzaju linija niSanjenja se
upravlja u podnozZje niSanske tacke. Pri okidanju
jednovremeno sa niSanjenjem zadrzati disanje i la-
gano povuéi obaratu dok se ne izvrsi opaljenje. Po-
vla¢enje obarace vrsiti lagano, pri ¢emu pritisak prste
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da bude pravo unazad, jer se naglim povlaéenjem
pomera linija niSanjenja.

17. — Vatra iz automata moZe da bude jedi-
nacna i rafalna (kratki ili dugi rafali), a u borbi se
nacelno otvara bez komande. Komanda za otvaranje
vatre sadrzi: cilj, niSan, niSansku tacku i vrstu vatre.
Za otvaranje jedinatne vatre komanduje se: »Pravo
(koso desno — levo), po neprijatelju, 10, u pojas, 5,
jedinaénom — POCINJI«. Za otvaranje rafalne va-
tre komanduje se: »Pravo (koso desno — levo), po
neprijatelju, 20, u pojas, tri kratka (duga) — PO-
CINJI«.

Ako komandom nije odreden broj metaka (ra-
fala), vatra se otvara do unistenja cilja ili komande
»Prekini«.

Postupak na pojedine delove komande je sle-
de¢i: na deo komande »Po neprijatelju« — uoéiti cilj,
»10« — postaviti niSan na podeok 10, »u pojas« —
otkoc¢iti (pri otvaranju rafalne vatre potisnuti ru-
¢icu regulatora® vatre urapred), doneti automat u
zgib ramena i naniSaniti, a na deo komande »Po-
¢inji« — ispaliti komandovani broj metaka (rafala).

Za prekid vatre komanduje se: »Prekini«, a za
chustavljanje gadanja »Prekini — isprazni«. Po pr-
voj komandi vrsi se ko¢enje automata, a po drugoj
se prazni.

18. — Kad se automat prazni, prvo se izvadi
okvir sa municijom, pa pusti zatvara¢ u prednji po-
lozaj i prazan okvir stavi u uvodnik.

4, — Stavovi za gadanje
19. — Zavisno od zaklona za gadanje iz auto-

mata primenjuju se leZec¢i, kle¢eci, sede¢i i stojeéi
stav, koji se zauzimaju po Strojevom pravilu u JNA.
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Stavovi za gadanje u obuci na¢elno se zauzimaju
po komandi, a u borbi bez komande.

Pri zauzimanju stava lezeceg kad je automat »o
desno rame« jednovremeno sa iskorakom, desnom
rukom povuéi remnik napred i navise, a automat do-
neti u polozaj ispred grudi, levom rukom uhvatiti za
okvir, skinuti automat s ramena, preneti ga u desnu
ruku, hvatajuéi za usadnik do okvira, 1 zauzeti stav
lezeéi (sl. 14).

Kad je automat na grudima, jednovremeno sa
iskorakom levom rukom uhvatiti za okvir, podici
automat navise i jednovremeno skinuti remnik s vra-
ta, preneti automat u desnu ruku, hvatajuci ga za
usadnik do okvira, i dalje postupiti prema ranije
iznetom.

Sl. 14

20. — Pri zauzimanju stava klececeg ukoliko je
automat »o desno rame« ili »na grudi« predhodno se
automat skida (kao pri zauzimanju stava leZeceg) pa
zauzima stav po sl. 15.

Stav sedeé¢i zauzima se kako je kome zgodnije.

21. — Pri zauzimanju stava stoje¢eg, ukoliko je
automat »o desno ramec ili »na grudi« jednovremeno
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Sl. 15
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sa iskorakom skinuti automat kako je to objasnjeno 22, — Drzanje automata pri niSanjenju iz ruku
za stav-lezeci, i zauzeti stav po sl. 16. i sa naslona vidi se na sl. 17 i 18.
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5. — Izvrienje gadanja

23. — Osmatranje bojista, izbor cilja i odredi-
vir’??jelgaljine vrsi se po pravilu »Puska M.48« tad.
—190.

24. — Rafalna vatra kratkim rafalima naéelno
se otvara na grupne ciljeve do 200 m sa niSanom
»20«, a dugim rafalima do 100 m“sa niSanom »10«.
Jedinatna vatra otvara se na ciljeve malih razmera
do 100 m. Pri gadanju nepokretnog cilja nifanska
tacka je nacelno sredina podnoZja, a pri gadanju vi-
sokih ciljeva niSanska tacka je na najSirem delu (gru-

di, pojas). Pri gadanju grupnih ciljeva nisanska ta¢ka"

se prenosi sa jedne figure na drugu, do uniStenja
cilja.

Temperatura i uzduZni vetar neznatno uti¢u na
let zrna te se ne uzimaju u obzir, dok bo¢ni vetar
ispoljava uticaj na let zrna, skrecuéi ga ustranu.
Zbog toga pri boénom vetru nisanska tadka se pre-
nosi u stranu sa koje duva vetar, prema tablici 3
(prilog br. 3).

25. — Pri gadanju ciljeva koji se iznenadno
pojavljuju i brzo iStezavaju unapred se naniSani u
mesto gde se ofekuje njegova pojava, i &im se cilj
pojavi, brzo se otvara vatra. Ako se ovo ne moZe
predvideti, onda se pazljivo osmatra rejon verovatne
pojave cilja, i ¢im se ovaj pojavi odmah se otvara
vatra.

26. — Ciljevi koji se kreéu u ravni gadanja
— gadaju se podeokom niSana koji odgovara daljini
do cilja. Kad se cilj kreée pod uglom prema ravni
gadanja, nisan se postavlja na podeok koji odgovara
daljini do cilja, a niSanska tac¢ka se prenosi u pravcu
njegovog kretanja. Veli¢ina preticanja za tréeéi cilj
vidi se iz sledeée tablice:
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Tréeli pelalki

ili Pod uglom 90°
Daljina gadanja cilj (3 m/sek) glo
ahicchc ﬁiiansku taCku i:l;:nnsit_i |
- u cm u figyrama Coveka

S0 30 12

o 69 1,1)2

150 111 2,1/2
200 156 3

Ako se cilj kre¢e korakom ili pod oStrim uglom
u odnosu na pravac gadanja, preticanje se uzima dva
puta manje nego za trceéi cilj. PrenoSenje niSanske
tacke vrsi se od sredine cilja.

Gadanje pokretnih ciljeva vrsi se saéekivanjem
(naniSaniti u tacku na pravecu kretanja cilja i ¢im
se ova] pribliZi za veli¢inu odredenog preticanja —
otvara se vatra) i praéenjem (pri ¢emu se neprekidno
nisani ispred cilja za odredeno preticanje i u najpo-
voljnijem trenutku otvara vatra).

27. — Pri gadanju u kretanju, automat se drzi
u stavu »na grudi« sa remnikom prebatenim preko
vrata.

Kad se cilj gada na daljini preko 100 m, automat
se iznosi u zgib ramena (sl. 19), a pri opaljenju na-
pravi se kratak zastoj (pod levom nogom), ispali je-
dan do dva kratka rafala i produzi kretanje.

Pri juriSu kad je cilj na daljini do 100 m, ga-
danje se vrsi dugim rafalima bez zaustavljanja; au-
tomat se levom rukom drzi za okvir (sa kaZiprstom
preko prednjeg ramena uvodnika), a desnom za ru-
kovat. Gadanje se vrsi bez iznoSenja automata u zgib
ramena (sl. 20). Upravljanje automata u cilj vrsi se
na osnovu osmatranja pada zrna, a ne niSanjenjem.
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28. — Gadanje helikoptera i padobranaca vrsi
se na visini do 200 m. Pri gadanju padobranaca, ni-
Sanska tatka se prenosi u pravcu spustanja, a preti-
canje se uzima u vidljivim veli¢inama figure pado-
branca prema sledecoj tablici:

Daljina gadanja
WP sty 50 100 200

Prenos niSanske tatke
u vidljivim veli¢ina- Pod 1/2 1,1/2
ma figure padobranca : ficure
pri brzini spustanja wer figure 3
6 m/sek.

29. — Gadanje nocéu i pod drugim uslovima
ogranicene vidljivosti vrsi se nacelno na ciljeve do
50 m. Gadanje osvetljenih ciljeva i pri meseéini, vrsi
se kao i danju. Ciljevi koji se otkrivaju bleskom na
ustima cevi, gadaju se na taj natin Sto se niSani u
blesak preko postojeéeg ili noénog niSana. Pri odbi-
janju juriSa i iznenadnog napada gadanje se vrsi du-
gim rafalima, nacelno bez iznoSenja automata u zgib
ramena, upravljajuéi ga u pravcu cilja bez niSanjenja.
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Prilog br. 1.

PREGLED
Ciséenja i podmazivanja automata 7,62 mm M.49/57
Vrsta maziva
Naziv Vreme :
: , Natin ¢iScenja Do | Preko
delova] ¢&ifc¢enja .150C | -150C
a) Kad jeau-| Unutrasnje i spoljne
tomat na | povrsine cevi sa kompen-
upotrebi u | zatorom, zatvara¢ i san-
jedinici &i- | duk sa oblogom ¢iste se | TU | PP
sti se ipod-| suvim i ¢€istim krpama, i
mazuje ovlad podmazuju.
= svako-
Eﬂ dnevno.
© |b)Kadseu-| Iz unutraSnjosti cevi
: potrebljava| odstraniti vlagu i ostalu
@ u poseb- | necistotu, pa dcistim kr- TU | PP
o nim uslo- | pama dobro osuSiti unu- |
= vima (kifa, | trasnje 1 spoljne povrsi- |
3 sneg, pra-  ne, a zatim ih podmazati. |
=z Sina itd.). |
E ¢) Posle Posle gadanja bojevom \
g8 gadanja. | ili manevarskom munici- _,'
E jom, ¢Ciscenje izvrsiti Sto |
& pre na licu mesta gde se
2, gadalo. Ako je to nemo-
E guce, onda cev premazati
s askerolom i ¢Ciicenje iz~
2 vriiti po dolasku u kasar-
> nu, a najkasnije nakon 12 TuU PP
o C. posle gadanja.
Ci&éenje se vrsi na sle-
. de¢i nadin: .
| Posto se izvadi zatva-
ra¢, kroz cev se provlaci
Sipka na kojoj je stav-
ljena kutina ili krpa na- |
kvasena emulzijom aske-
rola i vode u odnosu 1:9
(jedan zapreminski deo

3 Pe-61
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Naziv
delova

Vreme
Cisenja

Nacin CidCenja

Vrste maziva

Do
-15'C

Preko

-15°C

¢) Posle
gadanja.

Cev sa kompenzatorom i sanduk sa oblogom

d) Kad je u jedinici (ne-

konzerviran) a ne upo-

vrii svakog nedeljnog

trebljava se, ¢idcenje se

tehnitkog pregleda.

askerola prema 9 zapre-
minskih delova vode).
Posle provlatenja T7—10
puta, kufina se menja i
¢is¢éenje nastavlja, sve
dotle dok se cev ne oci-
sti. Posle toga se wvrsi
kontrolno proveravanje
pomoc¢u bele suve krpe
koja se provla¢éi Kkroz
cev, a na kojoj ne sme
biti tragova garezi.
Ovakvo ¢iséenje ponovi-
ti iduéa dva dana, kako
bi se spretila pojava ko-
rozije,

PP

Prilog br. 2.

TABLICA 1.

OSNOVNI BALISTICKI PODACI I ELEMENTI
PUTANJE ZRNA

Cisti se i podmazuje
kao pod »a«,

TU

e

'E" = .E E‘ E E . ]edv;n;a&na ﬁﬂatl?
B %E guﬁu EE E ,na Vv Vp Vv Vp
H2g!83| 25 a0 | 24 |2

HEHEEE R M

AoRB| L= 50 ow MW Bem iy
50| 05| 1,2] 1,3 1010 [439| 30 { 29 | 39| 38
100| 14| 29| 60 {023 |373| 61 | 59 | 79 | 7.7
150 | 2,8 | 51| 162 [ 037 [ 336 | 93 | 89 | 121 | 116
200 | 45| 7,81320 | 052 | 312 | 12,6 | 12,0 | 164 | 15,6

TABLICA 2.

IZDIZANJE PUTANJE IZNAD LINIJE NISANJENJA

Svi ostali delovi
automata

U svim prilikama,

'

Dobro se ofiste od ne-
Cistoce a narocito garezi
suvim krpama ili kudi-
nom (po potrebi natoplje-
nom u askerol posle ga-
danja). Drvenim Stapici-
ma Ciste se teze pristu-
pacéne povrsine. Posle ¢i-
S¢éenja, delovi se ovla$
podmazuju. Delove koji
se medusobno taru treba
vise podmazivati.

TU

PP
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" i I |
Odstojanje | 5 ‘ 100 | 150 ‘ 200 | 250 I 300
.
p}jdl?;;n Izdizanje u santimetrima
10 5 0 | —-22 | —61
20 20 30 24 0| —4 - 119
NAPOMENA: — Brojevi sa oznakom minus pokazuju spu-
Stanje putanje ispod linije ni%anjenja.
» 39



TABLICA 3.

POPRAVKE ZBOG METEOROLOSKIH USLOVA
I DERIVACIJE

Prilog br. 3.

Popravka daljine I;?ELTI:I“ Pupfavlga pravca
u Eailtt.];n;tnma santimetrima | Y Ba:ﬁ;nf:trmm
Daljina ! i zbog: g:
gadanja £ o ‘ é.é g
am |gBs | 5 4 (EEO(B 4|BsE |
dog [N =] e ol @
g%éu 8 g E Eaﬂégﬁ EEE A
o = | — 2] E ~N
£982| P22 |REspEels2cR|An
50 25 18 - - 8 1
100 73 80 —_ } — 34 4
150 143 180 1 1 80 9
200 232 297 2 2 138 16
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TEHNICKI PODACI ZA AUTOMAT 7,62 mm

M.49/57

TeZina automata bez okvira i rem-
JHEBA . v ow o« W W 4w %

TeZina automata sa praznim okvi-
rom i remnikom

TeZina praznog okvira .

TeZina punog okvira

Tezina remnika (koznog)

TeZina bojevog metka .

DuZina automata

Duzina cevi

DuZina niSanske linije .

Kalibar cevi

Broj zljebova

Uvijanje Zljebova

NajniZi niSan .

Najvisi niSan . AR R

Pocetna brzina zrma . . . .

Prilog br. 4.

3,845 kg

4,250 kg
0,252 kg
0,605 kg
0,150 kg
11 gr
866 mm
270 mm
430 mm
7,62 mm

4

s leva u desno

100 m
200 m

522 m/sek
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